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@ Mach3Lobe.exe

I_I MPG_Increment.brn
|_'| MPGinput.brn

u StartStop.brn

|71 x¥Z_selectbrn

ﬂ X¥Znullen.brn

24.01.2008 15:42

21 15:52

Start Freigeben Ansicht
« = v 1 <« Mach3 * Brains v [&] P “Brains” durchsuchen
Name Anderungsdatum Typ
# Schnellzugriff .
|| Aux_Tasten.brn 01.03.2021 09:33 BRN-Date
@ OneDrive || Display_Funktionen.bm 28.02.2021 22:22 BRN-Datei
& Dieser PC | ] DROabm 22.02.2021 10:33 BRN-Date|
[7] DROXbrm 28.02.2021 21:54 BRN-Datei
¥ 1aGe k) [] FeedControlbrn 17.02.2021 11:18 BRN-Datei
b Netzwerk |_| Jog XYZbrn 17.02.2021 15:29 BRN-Date

Anwendung

BRN-Datei

17.02.2021 15:37 BRN-Date
21.02.2021 1043 BRN-Datei
17.02.2021 16:58 BRN-Date
17.02.2021 15:40 BRN-Date
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Datei Konfiguration Funktions Konfig. Anzeige Assist

Wahle Einheiten

Motor Tuning

Prog

Allgemeine Konfiguration...
System Hotkeys
Referenzfahren/Soft-Limits
Fraskontur

Hilfsachsen

Umkehrspiel
Halterungen....
Werkzeugtabelle.....
Konfiguriere Plugins

Spindel-Ubersetzungen..

Sicheres Z einrichten..

Sichere Einstellungen..

(Alt-4)

FilezNoFile Toaded:



Engine Configuration... Ports & Pins b4

Port Setup und Achsenauswahl | Motor Ausgange | Eingangssignale | Ausgangssignale | Encoder/MPG's | Spindle Setup | Frasoptionen |

ol Pot#2——_MaxNC Mode
v Port Aktiviert i der
I Pott Ativiet e I Max CL Mode aktiviet
(378 Port Adresse Iwm Port Adresse [~ Max NC-10 Wave Drive
Bingabe murin Hek 09 AF Engabe nurin Hex 09 AF Pioamet Naxitt alriaich
Pins 2.0 ks Brgiinge
[ Pre232 Neustart bel Anderung erfonderich

_ I Sheine 1/2 Puis Modus.

@) ‘B ®
£5000hz 75000hz 100khz . ™ TCP Modbus
thgmmfn:u;;nuég;dmdmdwmmmgeﬁd [~ Event Diiven Seiial C I
™ Servo Serial Link Feedback

0K Abbrechen Ubemehmen

Engine Configuration... Ports & Pins X

Pott Setup und Achsenauswah | Motor Ausgange Eingangssignale | Ausgangssignale | Encoder/MPG's | Spindie Setup | Frasaptionen |

Signal Enabled  Port® PinNumber | Activelow |Emulated | HotKey | A
Jog X++ 3 0 0 4 4 lo
Jog X-- 4 0 0 x 4 0
Jog Y++ of .G 0 4 k3 0
Jog Y- of lo 0 w w 0
logze+ | o 0 4 4 0
Jog Z-- of 0 0 a 4 0
Jog A++ 4 . 1] 0 4 4 0
Jog A-- x 0 0 x x 0

I

Pins 10-13 und 15 sind Eingange. Nur diese funf Pin Nummem durfen in diesem Menl verwendet werden

Automatisierter Setup fur die Eingangssignale I

0K | [ Abbrechen | Obemehmen




Engine Configuration... Ports & Pins X F

Port Setup und Achsenauswahl | Motor Ausgange Eingangssignale | Ausgangssignale | Encoder/MPG's | Spindie Setup | Frasoptionen |

Signal Enabled  Port® |Pin Number [Activelow |Emulsted  [Hotkey |4
THC Down

OEM Trig #1
OEM Trig 2
OEM Trig =3
OEM Trig #4
OEM Trig #5
OEM Trig 26
OEM Trig #7
OEM Trig #8

xuuuunE&u

oo 00 0 a o O =
N I
% 5 % % % N K N K
o N N N NN NN K

H
0
0
0
0
0
0
o
0
/]

Pins 10-13 und 15 sind Eingange, Nur diese funf Pin Nummem durfen in diesem Menu verwendet werden

Automatisierter Setup fur die Eingangssignale

0K || Abbrechen | Dbemehmen |

Engine Configuration... Ports & Pins x

Port Setup und Achsenauswahl | Motor Ausgange | Eingangssignale | Ausgangssignale Encoder/MPG's ISpdeeSeh.p| Frasoptionen |

Signal Enabled A -Port # [A -Pin # {B -Port # [ B -Pin # ICourltst... [Veiocity ‘
Encoderl x 0 0 0 0 1.000000 100.000000
Encoder2 x 0 0 0 0 1.000000 100.000000
Encoder3 ¥ 0 0 0 0 1.000000 100.000000
Encoderd x 0 0 0 0 1.000000 100.000000
MPG #1 of | 0 0 0 0 1.000000 100.000000
MPG #2 L4 0 0 0 0 1.000000 100.000000
MPG =3 x 0 0 0 0 1.000000 100.000000

OK | [ Abbrechen | Obemetmen |

# % &



6 # 1 G ' (
) ! "6 1 (]
ModBus Konfiguration
PortNum: |19 Baud Rate: | 57600 [8-19 =] I UseRTS for transmit RS485) Timeout [ 100 ms  Teste ModBus
¥ Modsus Run rlou'mr
Enabled Comment or Port/Address  Slave # Refresh Address # of Direction =
OnfOff Device . |ModBus(Var) Registers | Input Output
Cfg #0 0 50 Input-Holding
Cfg #1 R 0 70 Output-Holding
Cfg #2 7 0 1 Input Reg
we @ o4 0 1 iput Reg
Cfg #4 i 0 1 Input Reg
crg #5 O 0 1 iput Reg
Cfg #6 B 0 1 Input Reg
ETa A 0 1 iput Reg
Cfg #8 A 0 1 Input Reg
Cfg #9 B 0 1 Input Reg
Cfg #10 i 0 1 Input Reg
EYTEL 0 1 input Reg
Cfg #12 0 1 Input Reg
Cfg #13 0 1 Input Reg
Cfg #14 i 0 1 Input Reg
crg#1s. E— 0 1 input Reg
Cfg #16 e 0 1 Input Reg
Cfg #17 A 0 1 Input Reg =
Ubernehmen I OK I
( * 04 $ = ! $?
2&"'! | ! - L HE %
" % + %
+ !
2&"!

_-'Ll.; Gerate-Manager

Datei Aktion Ansicht ?

o m HmE B

« A DESKTOP-MOLAECV
v @ Anschliisse (COM & LPT)
ﬁ Druckeranschluss (LPT1)

ﬁ Kommunikationsanschluss (COM1)

> J Audio, Video und Gamecontroller

> ﬂ Audioeingdnge und -ausgénge

» B Computer
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Aligemeine Konfiguration

1 & E<7 F

HB !

G20,G21 Steuerung Editor Shuttle Wheel Einstellung Prelizeiten / Rauschunterdriickung
[~ DRO's immer in Standard Einheiten GCodeEdtor ~_ Durchsuchen | Shuttle Beschleunigung Prelzsit/Schater |0 o
- % 40us
W aikescwechiel | WinNT\Notepad exs 0.04 Sekunden Prolzsitindex [0
" Ignoriere Werkzeugwechsel . :
@ Spindsl Stop - Wate auf PRG-Start | |~ Einstellungen fii Programmslart TIATE o L
" Automatischer Werkzeugwechsel ¥ Vemende Initialisierungsstring bei jedem RESET [~ Zist 25D an Dutput #6 [V Innenradius Check AUS
Diehachsen Inilialization Sting ¥ Home Sw. Safety [~ GO4 Pause in ms
Fur Linearachsen nicht ankreuzen IGBW791 Vorschau fZO Linien ¥ (¥enwerids WatohDooe
I & iciins e DrefiseFas — Beweainos Modus I Ignore M Befehle beim Laden I™ Debug Lauf
; @ SrdikaE: £ [~ M3 nach Blockende ausfiibeen ¥ Enhanced Pulsing
I™ BrAchse ist Drehachse = Shvats Be et inat L e N e e ries S ™ Edaube Wave Dateien
I™ CAchse ist Drehachse Distariz Mous 1 Modus [ Maérs P ausiiven [~ Eraube Sprachausgabe
Programm Ende, M30 oder Riicklauf |© Abwckie € fho | Aboout € ok | I~ ChaigePump EIN beiNOT AUs | Charge Pump Einst. auf SKHz . - Laser Stanby
I~ Alle Ausgangssignale abschalten ~Aklive Fiasebene- | ¥ Jog Modus immer aktiv. F Horcitas (utput Hall s Fouse Triger
[ NOT AUS austisen FRY Cyz Cxz | ¥ FeedOverRide immer akliv Kein FRO bet Wasteschiange
¥ G921 ausfihren e TS ™ Kein System Menu in Mach3 |1OD Tum Manual Spindle Incr.
I~ Werkstiick Difset zuriicksetzen ke o B Dg e I~ KeyClcks EIN [0 Spinde OV increment
W Radiuskomektur U5 - [™ Referenz Slave mit Master Achse
W Spindel ausschalten Posiion 1 [i [~ TLO inZbeiG31 einschlieBen | CV Steuerung
[oa W Lock Rapid FRO to Feed FRO I Plasma Modus :
MO Steuerung [0t Drehtisch—— [ CV¥Distanz _ 180 Units.
[V Stop bei M1 Befehl W ™ Rot 360 rollover v G100 Adaptive NurbsCV
; \Wahle 999 fir  — [~ Ang Short Rot on GO [~ Stop CV bei Winkeln> [0 Degress
(o elecaiagng eine 0.0001 ¥ Rotational Soft Limits E .
ComPort#f [1 BaudRate [3500 Bewsgungim 7 Asis DRO Properties
@ 88t15tp  7Bit25tp JogModus 5 Bildschirm Steuerung [~ Werkzeugwah! immer EIN
Maschinensichemun G-D‘I ¥ HiRes Screens V' Optionale Offset-Sichemng
‘ ) ‘ i ¥ Urmrandete DRO's und Graphiken | ¥ Dffsets bleiben gespeichert
I Schutzhaubensicherung akliv [0 V¥ Ganzer Bildschim [V DROs bleiben gespeichert
Yerhindert Programmausfilhiung solange Position 10 |G‘ 001 ¥ Blinkende Fehleranzeige ™ Kopiere G54 von G59.253 bei Programmstart
Signaleingang H1 aktiv ist
oK
!
Operator Plugin Control  Hilfe
Verriegeln
Entriegeln
Taschenrechner
Steuerung OffLine
Betriebsstundenzahler
VB Script Editor
Editiere Button Script

In Grundeinstellung Zurlicksetzen
Systemwiederherstellung

Brain Editor....

Konfigurationsprifung.
GCode Var Monitor




x

Brain Steuerung

Geladene Brains

i
Display_Funktionen.brn B KR

g:g:_g:: Brain neu laden ]
FeedControl.brn

Jog XYZ.brn _Alle Brains neu laden |
MPGinput.brn

MPG_Increment.brn _
StartStop.brn
XYZnullen.brn
XYZ_Select.brn

Alle deaktivieren I

Brain anzeigen |

Abbruch

oK
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8 "& P 3
/ # | #
1 2 3 4 5 6
MPGX|G54|TB2|S @i CONT |G54|TB8| G
X +000.0000 I Programm lauft
Y + 000.0000 '
Z + 000, 0000 Spindel =10P0% E
5 1 5T ! ! %% + ' "/
5 1| )&~ 5T+ . 5
5 | - 5T+ I %
*5 ! ! *5 | 1&
| "#$ % %
)5 ! A
5 | 1%
:5 I E F1 #
' E F #
% #
5 |
<5 |

% ! L!

CONT |G54|TB2| (58

1 >Te24K 28
Schaft 2Z2mm

'
'/
¢ Sponnen




1& "& P #

MPG STEP {Planfrasen>
Shlerkzeuge >
1mm
% )1 ! ! B 01 D
%' 1& ' $ '
% |
% ! $

MPGX|G54|TEB| (18
T1 -5chaft lmm

T2 -5Schaft Zmm Y-Achse: 188 mm

T3 -Schaft 3mm Z-Achse:B0.2 mm
% !B 771 D 521 M N !

)0 # ! K 52 ! '
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Webserver
1D: Handrad

IP: 192.168.4.1
PW: 123436789
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LED Konfiguration
~ Firmware Update

Download

Softw ersion 1.1

Email: support@cnc-Handrad.de




% ! !

% I &

r A 192.168.4.1/Config.tmi B

Allgemeine Konfiguration

Lrerzedtia: aus

Not-aus Sohaler

Darzedtia: HiGH Leistiung

Sendeleisiung

'Anzahl pAchzen

Darzeitid; 4000 mm pro Minule

MPG Vorschub

Gier Fiiting 5 !_:.'I_l_'|,'_:. B KRGk

Fead / Jog Steps

LhErzeitlg: aus

I O {
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